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Aluminiumalkylacetoacetat-Verbindungen, deren Herstellung und 
Venvendung als Druckfarbenadditive 

Gegenstand der Erfindung sind Zusammensetzungen enthaltend Aluminium- 
alkylacetoacetat - Verbindungen, deren Herstellung und Verwendung als 
Druckfarbenadditive. 

Die Verwendung von Aluminiumtrisacetylacetonat und Aluminiumtrisethylaceto- 
acetat in Acrylatklebern, Siliconharzen, Tiefdruckfarben u. a. als Komponente ist 
, bekannt. Die US 4,221,593 offenbart z.B. die Verwendung von 
Aluminiumdiisopropoxidmonoethylacetoacetat und Aluminiumtrisethylacetoacetat 
als Geliermittel fur Farbbindemittel. Durch Aluminiumtrisacetylacetonat und 
Aluminiumtrisethylacetoacetat kann bei entsprechender Reaktionsfuhrung eine 
Vernetzung des jeweiligen Materials erzielt werden. SolchermaBen behandelte 
Systeme zeigen anwendungstechnische Vorteile. Sie weisen eine verbesserte 
Rheologie, hoherer Bestandigkeit gegen Umwelt- und Temperatureinflusse oder 
eine erhohte Festigkeit (Harte, Klebeverhalten) auf Aluminiumtrisacetylacetonat 
weist Nachteile hinsichtlich der Toxizitat, hoher Rohstoffkosten, aufwendiger 
Synthese und des festen Aggregatzustands und der geringen Loslichkeit in alien 
iiblichen Losemitteln auf. Auch Aluminiumtrisethylacetoacetat zeigt eine geringe 
Loslichkeit in alien ublichen Losemitteln und eine starke Tendenz zur Ausfallung 
fester Bestandteile durch Kristallisationsphanomene. 

Aufgabe der Erfindung ist es, Aluminium-Verbindungen zu entwickeln, die alle 
Oder zumindest die meisten der vorbeschriebenen Nachteile nicht aufweisen. 
Insbesondere sollen die Verbindungen als Additive fur Druckfarben geeignet sein 
und demzufolge eine hohe Vertraglichkeit mit Druckfarbenbindemitteln 
insbesondere fur den Offsetdruck aufweisen. 




2 



Uberraschend wurde festgestellt, daB sich hierfur Aluminium- Verbindungen in 
bestimmten Losungsmitteln eignen. In den erfindungsgemaBen Zusammensetzun- 
gen sind soiche Aluminium-Verbindungen enthalten, die mindestens einei> und 
hochstens 3, vorzugsweise 3, Liganden der folgenden Art aufweisen: 



o o 




R* R" 



worin 

R fur einen CI - bis CI 2-, vorzugsweise CI - bis C4-, Kohlenwasserstoff-Rest steht, 
der weiterhin 1 bis 4, vorzugsweise 1 bis 2, Ether-Bindungen und/oder eine 
Hydroxygruppe aufweisen kann. Insbesondere bevorzugt ist fur R ein CI - bis 
C2- Alkyl-Rest und 

R' und R" stehen unabhangig voneinander fiir H und/oder einen CI- bis C4- AI- 

kylrest, vorzugsweise fur H und/oder einen CI - bis C2- Alkylrest. 
Glykolether-Verbindungen werden als weitere Komponente in der Zusammenset- 
zung eingesetzt. 

Weiterhin kann die Aluminium-Verbindung ein Umsetzungsprodukt der oben ge- 
nannten Aluminium-Verbindungen (A) mit Verbindungen enthaltend Carboxyl- 
(einschlieBlich Acyl-), Ester-, Alkoholat- oder Hydroxy-Gruppen sein, wobei die 
Umsetzungsprodukte Aluminium-Verbindungen sind, die weiterhin mindestens 
einen der oben bezeichneten Liganden (I) aufweisen. 

Besonders geeignete Aluminium-Verbindungen sind Aluminium-tris(methyl- 
acetoacetat) II ( = Aluminium-Komplex des 3-Oxo-butansauremethylesters [97494 
-08-1]), Aluminium-tris(ethylacetoacetat) III [15306-17-9] 




Aluminium-tris(2-hydroxyethoxyethylacetoacetat), AIuminium-tris(dodecyl- 
acetoacetat) und Aluminium-tris(benzylacetoacetat). 

Diese AluminiumVerbindungen sind z.B. auf dem Wege der Derivatisierung von 
Aluminiumalkoholaten, vorzugsweise Aluminiumtriisopropoxid durch eine Ligan- 
denaustausch-Reaktion zuganglich. Hierzu wird Aluminiumtriisopropoxid mit z.B. 
einer Acetessigsaureester-Verbindung umgesetzt. 

Problematisch fur den Einsatz dieser Aluminium-Verbindungen insbesondere in 
der Druckfarbenindustrie ist die Wahl eines geeigneten Losungsmitteis. Verwend- 
bar sind hier Mineralole, die jedoch den Nachteil aufweisen, dalJ die Loslichkeit 
der Aluminium-Verbindungen begrenzt ist und daher nur niedrige Al-Gehalte ein- 
gestelit werden konnen. Geeignete Konzentrationen liegen unter 4 Gew%. Die in 
der Druckfarbenindustrie haufig genutzten Mineralole im Siedebereich von 240 bis 
310 fiihren in vielen Fallen nicht zu flussigen Produkten, 
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Weiterhin muB bei der Auswahl des Losungsmittels darauf geachtet werden, daB in 
einigen Verarbeitungsprozessen der Druckfarbenindustrie Verarbeitungstemperatu- 
ren bis in den Bereich von 200 °C erreicht werden. Der Zusatz niedrig siedender 
Losungsmittel wie niederer Alkohole oder ein UberschuB an Acetessigsaureethyl- 
ester (Ethylacetoacetat), der fiir diesen Fall in dem Additiv als weitere Roh- 
stoffkomponente enthalten ist, ist damit ausgeschlossen. 

Uberraschend wurde gefunden, daB Glykolether-Verbindungen als Losemittel fur 
die genannten Aluminium-Verbindungen besonders geeignet sind. Glykolether- 
Verbindungen in Sinne der Erfindung sind oligomere Verbindungen, die im we- 
sentlichen n -(-R-0-) - Monomer-Einheiten aufweisen, worin R fur jedes n unab- 
hangig fur einen gesattigten CI- bis C6-, vorzugsweise C2- bis C4-, Kohlenwas- 
serstoff steht, der fakultativ eine weitere -O- Bindung ( z.B. als -OH oder -OR - 
Gruppe) tragen kann, und n von 1 bis 10, vorzugsweise von 2 bis 8, besonders be- 
vorzugt 2 bis 4, betragt. Die Endgruppen (auch der Seitenketten) konnen -H, -R, - 
OH oder -OR Gruppen sein, worin R die angegebene Bedeutung hat. Vorzugsweise 
sind die Endgruppen -OR und -H, bezogen auf ein MolekiiL Besonders bevorzugt 
ist mindestens eine freie OH-Gruppe im Molekiil enthalten. Besonders gut eignen 
sich Diethylenglykol-mono-n-butylether (DENB) und insbesondere der hoher sie- 
dende Dipropylenglykol-mono-n-butylether (DPNB). 
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Die Aluminium-Verbindung (A) ist vorteilhafterweise zu mindestens 50 Gew.%, 
besonders bevorzugt zu mindestens 75 Gew.% in der erfindungsgemaBen Zusam- 
mensetzung, bezogen auf die Summe der Komponenten (A) und (B), enthalten. 
Weiterhin wird die Aluminium-Verbindung (A) vorzugsweise in einer solchen 
Konzentration eingesetzt, daB ein Aluminiumgehalt der Zusammensetzung von 
mindestens 3 Gew.% resultiert. Die Glykolether-Verbindung (B) ist vorteilhafter- 
weise zu mindestens 5 Gew.%, besonders bevorzugt zu mindestens 10 Gew.%, 
jeweils bezogen auf die Summe der Komponenten (A) und (B), in der Zusammen- 
setzung enthalten. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn das Losungsmittel zu Beginn 
der Synthese, also z.B. vor der Zugabe des Alkylacetoactetat-Derivates, anwesend 
ist bzw. kurz nach der Zugabe des Alkylacetoactat-Derivates zugegeben wird. Als 
weitere MaBnahme hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Reaktion bei Tempera- 
turen von uber 140°C, besser uber 160°C und insbesondere uber \90°C, zu fuhren. 
Ober diese Parameter hinaus ist vorzugsweise eine Mindestsynthesezeit von 5 h 
(bei z.B. uber 190 ""C) einzuhalten. In dieser Zeit fmden eine Reihe von Umeste- 
rungs- und Zersetzungsreaktionen statt, die durch die Komplexitat des entstehen- 
den Gemisches offenbar eine Kristallisation des Produkts verhindern. Die Reini- 
gung der Produkte kann durch Filtration, ggf. nach Zusatz von Filtrationsmitteln 
auf Basis von silikatischen Produkten oder Aktivkohle erfolgen. 

So erhaltene Produkte sind lagerstabil in Gegenwart von Glas, Metall oder Kunst- 
stoffen oder unter sonstigen z.B. durch Umwelt- oder Temperatureinflusse beding- 
ten Faktoren. 
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Insbesondere reagiert die erfindungsgemaBen Zusammensetzungen auf Verunrei- 
nigungen wie Schmutz, Wasser, Rost (Korrosion im Innern des unbeschichteten 
Passes) nicht unter Bildung von Kristallen, auch dann nicht, wenn das Gebinde 
geoffnet wurde und dann unverschlossen stehenblieb. Hierbei wird weniger die 
Hydrolysereaktion mit der Luftfeuchtigkeit (eine Reaktion mit den Oberschichten 
des Produkts mit Wasser fuhrt nur zu einer relativ geringen Beschleunigung des 
Kristallisationsprozesses) als vielmehr die in der Luft enthaltenen Staubpartikel 
als Ausloser fur den KristallisationsprozeB verantwortlich gemacht. 

, Die auf diese Weise hergestellten Produkte weisen die fur Al-Alkoholat-Derivate 
einzigartige und iiberraschende Eigenschaft auf, uber einen Zeitraum von mehr als 
6 Monaten an der Luft lagerbar zu sein, ohne daB eine Triibung des Produkts durch 
Ausbildung von Hydrolyseprodukten oder Produktkristallen festzustellen ist. Das 
Produkt ist auch nach dieser Lagerung flieBfahig und weist einen Al-Gehalt auf, 
der nur unwesentliche Abweichungen gegenuber dem Zustand zu Beginn der Lage- 
rung aufweist. 

ZusammengefaBt weist das erfindungsgemaBe Produkt folgende Eigenschaften auf: 

• Einzigartige Stabilitat gegenuber Hydrolyse 

• Fliissiger Aggregatzustand trotz ungewohnlich niedriger Losemittel- 
konzentration 

• AuBergewohnliche Eigenschaften sowohl in Bezug auf die Nutzbarkeit 
fur UV/EB-hartende Druckfarbenbindemittel, als auch fur Offset- 
Bindemittel auf Basis von Alkydharzen, Kohlenwasserstoffharzen 
und/oder modifizieten Kolophonium-Harzen. 
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Die Rheologie von Druckfarben-Bindemitteln wird in der Regel durch die erfin- 
dungsgemaBe Zusammensetzung uber eine Wechselwirkunung z.B. in der Form 
einer VerkniipfungA^ernetzung von COOH- oder OH-funktionellen Gruppen mit 
der Aluminium-Verbindung eingestellt. 1st das Angebot an derartigen funktionel- 
len Gruppen groB, reichen wenige Al-Zentren (0,5 bis 2, vorzugsweise etwa 1, AI- 
Atom je Summe aus COOH-Gruppen und -OH Gruppen bei Saurezahlen von bis 
ca. 10 mg KOH/g) aus. 1st die Saurezahl (und die OH-Zahl) des zu verdickenden 
Harzes deutlich niedriger als 10 mg KOH/g, muB zum Erzielen des gleichen Ef- 
fekts eine hohere Konzentration des aluminiumhaltigen Deri vats vorliegen (1 bis 
f 15 Al-Atome je Summe aus -COOH- + -OH - Gruppen, um das Gleichgewicht d.h. 
die Wahrscheinlichkeit einer Wechselwirkung zwischen Al-O- und COOH- bzw. 
OH-Gruppen zu erhohen. 

Entsprechend wird beobachtet, daB die Konzentration der erfmdungsgemaB einge- 
setzten Aluminium - Verbindungen in COOH- und OH-armen Druckfarbenbin- 
demitteln, wie sie haufig in UV/EB-hartenden Systemen auf Basis von Acrylsaure- 
estern genutzt werden, vorteilhafterweise um den Faktor 5-15 hoher liegen sollte, 
als dies in klassischen Bindemitteln unter Beteiligung von Alkyd- und Kolophoni- 
ummodifizierten Phenolharzen iiblich ist. 

In konventionellen Bindemitteln wie Alkydharzen, Kohlenwasserstoffharzen und 
Kolophonium-modifizierten Phenolharzen werden Konzentrationen von vorzugs- 
weise 0,3 bis 2 Gew.% der Zusammensetzung als Additiv, besonders bevorzugt 0,5 
bis 1,5 Gew% im Bindemittel (entspricht etwa 0,03 bis 0,1 Gew.% Aluminium im 
Bindemittel), verwendet. In UV/EB-hartenden Druckfarbenbindemitteln werden 
dagegen hohere Additivkonzentrationen von vorzugsweise 1 bis 10 Gew.% Addi- 
tiv im Bindemittel (entspricht etwa einem Aluminiumgehalt von 0,06 bis 0,6 
Gew.% Al) genutzt, um vernetzte Strukturen aufzubauen. 
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Da UV/EB-hartende Druckfarbenbindemittel aufgrund ihrer reaktiven Doppelbin- 
dungen nur eine begrenzte Temperaturbelastbarkeit aufweisen (bei IJberschreiten 
der thermischen Grenzen droht die vorzeitige Aushartung durch Polymerisation) 
ist der ProzeB der rheologischen Modifizierung bei niedrigeren Temperaturen als 
in klassischen Bindemitteln auf Basis von Alkydharzen und Kolophonium- 
modifizierten Phenolharzen durchzufiihren. Dies fuhrt dazu, daB wenig reaktive, 
relativ hydrolysestabile Al-Alkoholat-Derivate nicht zu einer hinreichenden Reak- 
tionsgeschwindigkeit fuhren. 

In diesem Zusammenhang ist es liberraschend, daB die Anwendung der erfin- 
dungsgemaBen Aiuminiumalkylacetoacetat-Zusammensetzungen in einem Poly- 
ester- oder Acrylsaureester-basierten Bindemittel mit Saure- und OH-Zahlen < 2 
mgKOH/g zu den effektivsten Ergebnissen in Bezug auf die notwendige Al- 
Konzentration und die rheologischen Eigenschaften des Bindemittels fiihrt. 

Obwohl die erfindungsgemaBe Aluminiumalkylacetoacetat-Zusammensetzungen 
eine niedrige Reaktivitat besitzt, wird in Relation zum Al-Gehalt bei diesem Ad- 
ditiv im untersuchten System eine weit hohere Effektivitat erzielt ais bei alien an- 
deren Al-Alkoholaten oder deren Derivaten des Standes der Technik. 

Die erfindungsgemaB additivierten Druckfarben enthalten weiterhin farbgebende 
Zusatze wie RuB, anorganische Pigmente, organische Pigmente und/oder losliche 
organische Farbstoffe. ErfindungsgemaB finden die additivierten Druckfarben 
hauptsachlich im Offsettdruck Verwendung. Solche Druckfarben enthalten wei- 
terhin Polyester- oder Polyacrylsaureester-Verbindungen als Bindemittel, die vor- 
zugsweise zur Vernetzung durch Hitze, elektromagnetische Strahlung, insbesonde- 
re UV-Strahlung, oder Elektronenstahl geeignete Gruppen, wie reaktive Doppel- 
bindungen, enthalten. Daneben konnen Initiatoren fur die entsprechende Vernet- 
zungsreaktion in den Druckfarben enthalten sein. SolchermaBen ausgestattete 
Druckfarben gewahrleisten eine sekundenschnelle Trocknung. 
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Die erfindungsgemafien Zusammensetzungen sind weiterhin geeignet zur rheologi- 
schen Modifizierung von physikalisch trockenen Druckfarben auf Basis von Al- 
kydharzen, modifizierzen Koiophoniumharzen oder Kohlenwasserstoffharzen. 

Beispiele 

Beispiel 1 

119,2 g Aluminiumtriisopropoxid (AIP) wurde mit 42,7 g Diethylengly- 
col-mono-n-butylether (DEnB) vermischt und auf 130 bis 140 erhitzt. 227,8 
* Ethylacetoacetat (EAA) wurde bei Sumpftemperaturen bis 180 °C so zudosiert, 
dafi parallel eine destillative Entfernung von 2-Propanol (IPA) aus dem Reaktions- 
gemisch erfolgte. Die Filtration ergab ein gelborangenfarbenes klares Produkt, das 
nach Zusatz eines Impfkristalls bei Lagerung an der Luft nach ca. 4 Tagen Kristal- 
le bildete. 

Beispiel 2 

419 g AIP wurden bei 100 °C vorgelegt und mit Dipropylenglycol-mono-n- 
butylether (DPnB) versetzt. Nach Aufheizen auf 130 °C wurde EAA innerhalb von 
90 Min. zugesetzt. Gleichzeitig wurde IPA destillativ entfernt, Nach Beendigung 
der Zugabe wurde destilliert, bis die Kopftemperatur sank. Die Sumpftemperatur 
erreichte dabei maximal 170 °C. Die anschlieBende Filtration ergab ein klares gel- 
bes Produkt, das in Gegenwart eines Impfkristalls bei Lagerung an der Luft inner- 
halb von 4 Wochen Kristalle ausbildete. 
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Beispiel 3 

1 mol Aluminium-sec. butoxid (ASB) wurde auf ca. 140 °C erhitzt and mit einem 
Gemisch aus 3 moi Methylacetoacetat (MAA) und 80 g DEnB versetzt, IPA wurde 
uber Kopf abgezogen. AnschlieUend wird die Sumpftemperatur auf 180 °C erhoht 
und weiter destilliert. Nach Erreichen der Zieltemperatur wurde abgekiihlt und 
durch Filtration ein gelborangenfarbenes klares Produkt erhalten. In Gegenwart 
von Impfkristailen und Lagerung an der Luft wurde die Bildung eines Feststoffs 
nach ca. 4 h beobachtet. 

I Beispiel 4 

3 mol AIP wurden mit 220 g DPnB versetzt und auf 190 °C erhitzt. 9 mol EAA 
wurden bei dieser Temperatur iiber einen Zeitraum von 5 h zugesetzt und zeit- 
gleich IPA durch Destination aus dem Reaktionsgemisch entfernt. Nach Abkiihlen 
und Filtration wurde ein orangefarbenes klares Produkt mit einer Al-Konzentration 
von 5,7 Gew.% erhalten, das in Gegenwart von Impfkristailen iiber einen Zeitraum 
von 6 Monaten an der Luft gelagert werden konnte, ohne daB eine Abscheidung 
von Feststoffen beobachtet wurde. 

Beispiel 5 

947 g AIP wurden mit 1810 g EAA innerhalb von 1,5 h so zur Reaktion gebracht, 
daB entstehendes Destillat abgezogen wurde. Nach erfolgter Zugabe wurde die 
Sumpftemperatur auf 180 °C angehoben, zur Entfernung von Leichtsiedern Vaku- 
um angelegt und auf Filtrationstemperatur abgekiihlt. Die Filtration ergab ein Pro- 
dukt, das in IPA gelost werden kann. Die hierbei erreichbare Al-Konzentration in 
lagerstabiler Losung betrug max. 1 Gew.%. 
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Beispiel 6 

Das Beispiel 6 wurde entsprechend Beispiel 5 durchgefuhrt. Im Unterschied aber 
mit abschliefiender Losung in einem Druckfarben-typischen Mineralolschnitt der 
Siedelage von 260 bis 290 ""C statt in IPA, Al-Konzentration uber 3 Gew.% fuhr- 
ten zu Produkten, die bei Raumtemperatur innerhalb von 24 h Kristalle ausbilde- 
ten. 

Beispiel 7 

Das Beispiel 7 wurde entsprechend Beispiel 1 durchgefuhrt. Im Unterschied aber 
I mit der DPnB-Zugabe nach der Reaktion von AIP mit EAA. Das erhaltene Produkt 
kristallisierte innerhalb weniger Stunden nach Filtration und Abkiihlung aus. 

Beispiel 8 

Ein Standard-Heatset-Firnis auf Basis eines Phenol-modifizierten Kolophonium- 
harzes (3 Teile) und eines Isophthalsaure-basierten Alkydharzes (2 Teile) sowie 
eines Mineralols mit einem Siedebereich von 260 bis 290 °C (3 Teile) wurden bei 
einer Temperatur von 180 °C mit 0,6 bis 2,5 Gew.% des Produkts aus Beispiel 4 
unter intensiver Ruhrung versetzt und fur 15 - 60 Minuten bei dieser Temperatur 
belassen und anschlieBend abgekiihlt. Das Harzgemisch wies eine Saurezahl von 
ca. 10 und eine OH-Zahl von ca. 30 auf. Durch die Additivierung entstand aus dem 
Firnis mit Newton' schem FlieBverhalten ein homogenens und strukturviskoses 
Bindemittel mit FlieBgrenze. Die exakten rheologischen Eigenschaften konnten 
durch geringfugige Variation der Additivkonzentration in der gewiinschten Weise 
eingestellt werden. 
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Beispiel 9 

Ein UV/EB-hartbares Acrylatharz (Saurezahl < 1 mgKOH/g, OH-Zahl < 2 
mgKOH/g, Nevs^on'sche Rheologie) wurde in Gegenwart von 1 - 5 Gew.% des in 
Beispiel 4 erhaltenen Produkts auf eine Temperatur von 100 '^C erhitzt. Erhalten 
wurde ein von starker Strukturviskositat gepragtes Bindemittei fur Druckfarben, 
dessen Rheologie durch entsprechende Einstellung des Al-Gehaltes an die Erfor- 
dernisse angepaJJt werden konnte. 
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Patentanspriiche 



Zusammensetzung enthaltend 



(A) eine oder mehrere Aluminium-Verbindungen, die mindestens einen Li- 
ganden pro Aluminium - Atom der folgenden Art aufweisen: 



R fur einen CI- bis CI 2- Kohlenwasserstoffrest steht, der weiterhin 1 bis 
4 Ether-Bindungen und/oder eine Hydroxygruppe aufweisen kann 
und 

R' und R" unabhangig voneinander fur H und/oder einen CI- bis C4-, 
Kohlenwasserstoffrest stehen und 
(B) eine oder mehrere Glykolether-Verbindungen. 

2. Zusammensetzungen gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Aluminium- Verbindung (A) zu mindestens 50 Gew%, vorzugsweise zu min- 
destens 75 Gew.%, jeweils bezogen auf die Summe der Komponenten (A) und (B), 
in der Zusammensetzung enthalten ist. 



O 



O 




O-R 



(I) 



worm 



3. Zusammensetzungen einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Aluminium-Verbindung Aluminium- 
tris(methylacetoacetat) und/oder Aluminium-tris(ethylacetoacetat) ist. 
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4. Zusammensetzung gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Glykolether-Verbindung eine Verbindung ist, die n 
-(-R-O-)- Einheiten aufweist, worin R, unabhangig von n, fur einen gesattigten Cl- 
bis C6-, vorzugsweise C2- bis C4-, Kohlenwasserstoff steht und n fur eine ganze 
Zahl zwischen 1 und 10, vorzugsweise 2 und 4, steht. 

5. Zusammensetzung gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Glykolether-Verbindung Dipropylenglykol-mono-n- 
butylether und/oder Diethylenglykol-mono-n-butylether ist. 

6. Zusammensetzung gemaB einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zusammensetzung zusatzlich Polyester- oder Po- 
lyacrylsaureester-Verbindungen enthalt. 

7. Zusammensetzung gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zusammensetzung zusatzlich farbgebende Zusatze w'iq 
RuB, anorganische Pigmente, organische Pigmente und/oder loslich organische 
Farbstoffe enthalt. 

8. Verfahren zur Herstellung der Zusammensetzung gemaB einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB man die Zusammenset- 
zung durch Umsetzung eines CI- bis C12-AIuminiumalkoholates mit einer 3-Oxo- 
Carbonsauereester-Verbindung bei Temperaturen von iiber 140°C, vorzugsweise 
liber 160°C in Gegenwart eines Glykolethers herstellt. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
Produkt / die Zusammensetzung iiber 1 bis 10 h, vorzugsweise iiber 4 bis 8 h, wah- 
rend oder nach der Umsetzung bei iiber 140°C halt. 
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10. Zusammensetzung herstellbar nach einem der Verfahren gemaB den An- 
spruchen 8 bis 9. 

1 1 . Verwendung der Zusammensetzung gemaB den Anspriichen 1 bis 7 und 1 0 
als Additiv fur farbgebende Zusammensetzungen. 

12. Verwendung gemaB Anspruch 1 1 als Druckfarbenadditiv. 

13. Verwendung gemaB Anspruch 11 als Additiv fur strahlungs- oder elektro- 
nenstrahl-hartende Druckfarben. 

14. Verwendung der Zusammensetzung gemaB einem der Anspriiche 11 bis 13 
in einer Konzentration von 0,2 bis 10 Gew.%, bezogen auf das Bindemittel in der 
farbgebenden Zusammensetzung. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung stellt Zusammensetzungen bereit, die Aluminiumtrisalkylacetoace- 
tat-Verbindungen und Glykolether enthalten, ein Verfahren zu ihrer Hersteliung 
und ihre Verwendung, insbesondere als Druckfarbenadditiv zur Modifizierung des 
rheologischen Verhaltens. 
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